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개 요 

       성공적인 측량을 위해서 광범위한 측량 과업에 효율적으로 대응할 수 있는, 다루기 

쉽고 극히 Flexible 한 다양한 기기가 필요하다. 잘 알려진 대로 지속적인 발전을 보

여온 LEICA(WILD)는 기존의 T1000/1600 과 TC1000/1600 을 T/TC1010/1610 으로 개

선 하여 생산되었습니다. 

        두 모델을 데이터 기록을 위한 REC modul 이 있으며 기존의 GRE3 나 GRE4 데이터 

저장 장치를 활용할 수 있다.  RS232 Cable 를 사용하여 Computer 나 다른 데이터 시

스템과 연결할 수 있다. 

 

 

밧데리 충전 

           GKL12, GKL14, GKL22 또는 GKL23 으로 밧데리 충전이 가능하며 이에 대한 자

세한 내용은 밧데리 설명서를 참조 바랍니다. 

 

 

 

                        * 내부 밧데리 : GEB77   1 시간 
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                        * 외부 밧데리 : GEB70   1.5 시간 

* 외부 밧데리 : GEB71   5 시간 

                        

☞ 밧데리 충전기는 실내에서 사용하도록 제작되었으며, 야외가 

   아닌 건조한 환경에서만 사용하도록 합니다. 

 

 

기계의 Setting 

              목재삼각 GST20 과 같은 Original LEICA 삼각대를 사용하는 것이 기계설치에 

바람직하며, 만약 다른 목재 삼각대를 이용한다면 5/8” 구멍에 고정나사가 중

앙에 맞추어져 있는지 체크해야 한다. 항상 삼각대에 Tribrach 의 정준나사를  

사용하고 삼각대 다리길이를 조정함으로써 중심을 맞춘다. Setting 은 광학 구

심기가 있으냐 없냐에 영향을 받는데, 정확하고 빠른 Setting 은 다음 순서에 

따른다. 

 

- 광학 구심기 사용시 

Tribrach 정준 나사를 돌려 기포 중심에 십자선을 맞추고 삼각대 다리를 조정

해서 Tribrach 의 원형 기포관을 중심에 맞춘다.  Tribrach 을 움직이지 않고 

기계만 움직여서 남은 오차를 제거한다.  정확히 정준한 후 Tribrach 정준 나

사를 돌려서 기기의 막대 기포관을 중심에 맞춘다. 
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기본 원리 

          현대 지형측량 기기는 세부측량에 적용되는 Total station 및 단순히 각, 거리측정 

하는 데에 적절해야 한다. 이 기기는 통합된 기능과 응용사양의 소프트웨어 운용

으로 간단한 측량이나 복잡한 측량을 분명하고 쉽게 제어할 수 있다. 

 

컬러 코드화 된 키 판은 한 눈에 데이터 입력 및 명령에 대한 기능키를 식별할 

수 있다. 

 

메뉴구조는 찾고자 하는 다양한 기능을 안내해 주고, 화면의 첫 줄에 메뉴 구조

의 위치를 지시한다. 다음 4 가지 명령으로 제어 한다. 
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키보드 설명 및 주요 기능 

 

  7   8   9 

  4   5   6 

  1   2   3 

  0    ± 

 

ALL DIST CODE DSP PROG MENU REC NR REP STOP ON 

↓ ↑ ← → CONT ESC  NUM ENTR CE OFF 

 

4 가자 색으로 분류돤 키보드화면과 키보드는 명확하게 두 부분으로 나누 

- 횐    색 : 고 정 키              어져 있으며, 장비의 운영상에 있어 분명하                       

- 오랜지색 : 기 능 키              고 쉽게 설계되어 있습니다. 

- 녹    색 : 노 란 색 

- 노 란 색 : 입력 및 수정키 

 

 

고 정 키 

       

 거리측정과 동시에 메모리카드에 저장 

    

거리측정, 좌표측정(모든 측정시 사용) 

 

            화면선택방법 - DSP + 1.next  반복           

   

코드 사용시 이용  

 

 측정된 값이나 현재 화면의 값을 저장한다. 

   

  

ALL 

DIST 

CODE 

REC 

DSP 



 

LEICA T/TC1010/1610 

 

                                                                                       

 - 6 -          

                                                                       부  성 측 기 

T)02-3487-2277 

 반복측정을 할 경우 사용 

 

 

  기능을 작동시 정시 

 

  

         장비 전원 켜기 / 끄기 

  

 

기 능 키 

 

응용 프로그램 부르기 

(Coord. Input , Set Station , Orientation , Resection , Height Trans , Setting Out , 

Tie  Distance) 

                                                                                                    

  

주 메뉴 부르기(시스템 기초 설정 선택) 

 

 

 메뉴에서 설정 후 처음상태로 전환시 사용 

 

 

제 어 키 

 

 입력라인의 선택(아래로) , 데이터 표시라인의 변경 

 

 

   입력라인의 선택(위로) , 데이터 표시라인의 변경 

 

 

  숫자 입력과 변수 결정을 위한 커서의 위치를 왼쪽으로 이동 

 

 

  숫자 입력과 변수 결정을 위한 커서의 위치를 오른쪽으로 이동 

REP 

STOP 

ON 

OFF 

PROG 

MENU 

ESC 

↓ 

↑ 

← 

→ 
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입력 값 확인 및  다음 메뉴로 진행 

 

사용된 심볼 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

중요 수칙 

           망원경을 직접 태양에 시준하지 말아야 한다. 광파기의 다이오드가 손상될 수 

있다. 

           

          태양 광선이 강렬하면 Sun SHADE 로 보호해야 한다. 만약 기온이 너무 높으면 

다이오드가 덜 효과적으로 되어 광파기 측정 범위가 줄어들 것이다. 

 

          장거리에서 가장 좋은 수신 상태를 유지 하기 위해서는 강렬한 태양으로부터 보

호되어야 한다. 

            

CONT 

Code 

PtNr 

Fnr 

Typ 

Hz 

V 

 

 

 

코드 번호 

측점 번호 

기계 번호 

기기 타입 

수 평 각 

수 직 각 

 

사 거 리 

 

수 평 거 리 

 

고 저 차 

심   볼 설   명 심   벌 설   명 

 
mm 

ppm 

E 

N 

H 

Eo 

No 

Ho 

hr 

hi 

프리즘 정수 

기상 보정 계수 

Y 좌표 

X 좌표 

지반고 

기계점 Y 좌표 

기계점 X 좌표 

기계점 지반고 

프리즘 높이 

기계 높이 
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          망원경의 시야에 오직 하나의 반사 프리즘만 보여져야 한다.만일 여러 개의 프리

즘이 측정 빔이 되면 시그날 장애를 일으켜 측정에 에러가 발생할 수도 있다. 

 

          어떤 라디오 송수신기는 기기 바로 주위에서 통화 중에 있다면 거리 측정 에러 

원인이 될 수도 있다. 송수신기를 사용하지 않는 것이 좋고 필요하다면 측정하는 

동안만이라도 피해야 한다. 

 

          직사광선에서 REC 모듈을 보호한다. 

          최대 허용 온도는 +70℃이다 

 

 

관리 및 보관 

 

           수 송 : 방충 포장을 하여 육로, 해로, 항공로를 이용하는데, 가능하면 원래이카  

팩키지를 사용한다. 

             

           청결 및 건조 : 닦기전에 프리즘에서 먼지를 떨어낸다. 대물렌즈, 접안경, 프리 

즘은 각별히 유의하여 취급한다. 손으로 유리를 만지지 않는다. 유리를 닫기 위

해서는 부드러운 천이나.,부드러운 사슴가죽을 사용한다. 필요하다면 알코올을 적

셔서 사용하고 다른 액체는 사용해서는 않된다. ;인조 합성 풀을 손상시킬지도 

모른다. 

 

케이블 및 플러그 : 플러그를 청결하고 습기를 막아야 한다. 만약 더럽혀졌을 경

우 알코올로 닦아내고 완전히 건조 시킨다. 

 

 

프리즘 습기 : 운용온도보다 차가와지면 프리즘이 습기찬다. 닦아 내는 것으로 

충분하지 않다. 즉 차 안에 놓아 두거나 자켓으로 감싸서  주위의 온도를 따뜻하

게 하여야 한다. 

  

          보 관 : 습기찬 기기는 풀어 놓아야 한다. 기기의 운반 케이스, 및 악세서리등을  

완전히 건조 시키고 담아둔다. 
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1. 기계점 좌표 입력 

 

기계 ON 시 처음 화면이 디스플레이 된다. 

  

- 측점번호 

- 수평각 

- 수직각 

- 수평거리 

 

 

       MUNU   1   2  

         

 

- Y 좌표 입력 ENTR 

- X 좌표 입력 ENTR 

 

        CONT  좌표입력과 동시에 처음화면으로  

                되돌아 온다. 

 

 

 

 

 

 

2. 수평 방향각 설정 

         - 0˚00′00″셋팅 방법 

-수동으로 각을 입력하는 방법. 

-내부 메모리(modul)에 저장된 좌표를 이용한 계산법. 

. 

※SET※EoNo : 

→ Eo :     0.000 

 No :     0.000 

 

PtNr  :          1 

Hz    :   45.45.45 

V     :   90.00.00 

 :    ------  

PtNr  :          1 

Hz    :   45.45.45 

V     :   90.00.00 

 :    ------  
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-0˚00´00˝ 셋팅 방법 

처음 화면이 디스플레이 된다. 

                                                         

- 측점번호 

- 수평각 

- 수직각 

- 수평거리 

 

     MENU   1  1  

  

 

                              - 0.000 입력 후 ENTR 

 

 

            

                              - 수평각이 0˚00´00˝로 셋팅 된다. 

 

 

 

 

-수동으로 각을 입력하는 방법 

 

     MENU   1  1  

  

 

                              - 45.4545 입력 후 ENTR 

 

 

            

                              - 수평각이 45˚45´45˝로 셋팅 된다. 

 

 

 

 

-내부 메모리(modul)에 저장된 좌표를 이용한 계산법. 

PtNr  :          1 

Hz    :   45.45.45 

V     :   90.00.00 

 :    ------  

 

※SET※HZ0 : 

→Hz  :    -------- 

PtNr  :          1 

Hz    :   00.00.00 

V     :   90.00.00 

 :    ------ 

※SET※HZ0 : 

→Hz  :    -------- 

PtNr  :          1 

Hz    :   45.45.45 

V     :   90.00.00 

 :    ------ 
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 좌표를 계산 방법으로, 방위각 셋팅 하기 위해서는 좌표 값이 기계에 저장되어 있어야 편

리하다.저장이 안되었을 경우는 수동으로 입력해서 계산해야 한다. 

(좌표 입력방법은 Page 5 을 참조 하세요) 

 

         

 

  

[후시점 좌표 입력 및 방위각 셋팅] 

 처음 화면에서 다음과 같이 누른다. 

 

            PROG    3 

 

 

                                    - 기계점의 Y 좌표 

                                    - 기계점의 X 좌표 

                                ↓  - 기계점의 지반고 

                                    - 기계점의 높이 

 

    기계점 좌표를 확인한다( 기계점 좌표 입력은 MENU  1  2 이나  PROG  2 에서 만 

가능하다) 

            CONT 

 

 

                                      - 코드 파일 번호 

                                      - 측점번호 증가치 

                                      - 후시 측점 번호 

                                      - 프리즘 높이 

                                      - Modul 에 저장된 좌표를 이용 or 수동으로 입력해

서 사용 

                                      

  

Modul 에 저장된 좌표를 이용                 수동으로 사용시 DSP  를 눌러 

 Get CORD > Modul 를 Get CORD > Keyb 전환 후 사용 

CONT                                  CONT  

ORIENTAATION 

→ Eo  :  --------- 

No  :  --------- 

Ho  :  --------- 

Hi  :  --------- 

 

ORIENTAATION 

 File  :  --------- 

Step :  --------- 

PtNr:  -------- 

hr  :  --------- 

→Get CORD  >  Modul 
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                                                               - Y 좌표입력 후  ENTR 

                                                               - X 좌표입력 후  ENTR 

                                                               - 지반고입력 후 ENTR 

 

                                              CONT 

 

 

                                  -  의미 없는 화면임 

 

 

 

 

             CONT 

 

 

 

 

                                      - 기계점과 후시 간의 방위각이 계산됨 

 

                                   ↑  - 다음점과 방위각 계산시 

                                   ↓  

                                       -  

                                       - 계산된 방위각을 셋팅 

          계산된 값을 셋팅한다 

             3    CONT 

 

 

                                    - 방위각 계산이 종료됨 

 

 

 

 

                                    - 방위각 계산 프로그램 

ORIENTAATION 

PtNr  :            1 

Hz    :     45.45.45 

V     :     90.00.00 

ORIENTAATION 

→ E  : 후시 y 좌표 

N  : 후시 x 좌표 

H  :  --------- 

ORIENTATION 

→ Ori  :  --------- 

σ Ori  :  --------- 

 New point           1 

 More Info         2 

 Set Orient         3 

ORIENTATION 

      Set 

Program  End 

PROG: 

→Orientation       3 

Free Station      4 

Height Trans     5 

       

busy --------- 
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                                    - 후방교회법 프로그램 

                                    - 기계고 계산 프로그램 

        MENU    or    STOP 

      처음 화면으로 되돌아온다 

 

 방위각이 계산되어 셋팅된 값이 나타난다 

 

 

 

 

3. 좌표입력방법(REC Modul) 

 

예를 들어 좌표가 3 개가 있다고 할 경우 

측점번호 1   X:100.000   측점번호 2   X:200.000    측점번호 3   X:300.000     

             Y;100.000                Y:200.000                  Y:300.000     

 

 

 

 

 

 

 

PROG   1  

 

 

                               - 측점번호입력 1  ENTR 

                               - Y 좌표입력  100.000 ENTR 

                               - X 좌표입력  100.000 ENTR 

                               - 지반고 입력   0.000 ENTR 

 

            REC 

측점 1 번이 Module 입력 된 다음  

다음 점을 입력하라고 처음과 같은 화면이 반복으로 뜬다 

 

 

COORD. INPUT 

→PtNr :             1 

E    : ----------- 

N    ; ----------- 

PtNr  :          1 

Hz    :   45.45.45 

V     :   90.00.00 

 :    ------  

PtNr  :          1 

Hz    :   45.45.45 

V     :   90.00.00 

 :    ------  

  H    : ----------- 
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                               - 측점번호입력 2  ENTR 

                               - Y 좌표입력  200.000 ENTR 

                               - X 좌표입력  200.000 ENTR 

                               - 지반고 입력   0.000 ENTR 

 

 전과 같은 방법으로 좌표 값을 계속 입력한다   

좌표 입력을 중단이나 종료시  STOP  누른다 

 

 

                                - 좌표입력 프로그램이 종료 된다 

 

 

                                 - 좌표입력 프로그램 

                                 - 기계점 좌표 셋팅 프로그램 

                                 - 방위각 계산 프로그램 

 

 

MENU    or    STOP 

      처음 화면으로 되돌아온다 

 

 

 

 

 

 

4. 좌표에 의한 점 찾기  

 

  기계 설치 후 후시를 시준 한 다음 방위각과 기계점 좌표를 입력한다              

COORD. INPUT 

 Module    01 / 001 

PtNr :             1 

COORD. INPUT 

→PtNr :             2 

E    : ----------- 

N    ; ----------- 

  H    : ----------- 

COORD. INPUT 

Program    End 

PROG: 

→Coord . Input      1 

Set  Station       2 

Orientation        3 

       

PtNr  :          1 

Hz    :   45.45.45 

V     :   90.00.00 

 :    ------  
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 방위각 압력 :  MENU  1  1         기계점 좌표 입력 :  MENU  1   2   

 

        PROG    6  

 

 

                                    - 기계점의 Y 좌표 

                                    - 기계점의 X 좌표 

                                ↓  - 기계점의 지반고 

                                    - 기계점의 높이 

 

    기계점 좌표를 확인한다 

( 기계점 좌표 입력은 MENU  1  2 이나  

 PROG  2 에서 만 가능하다) 

         

              CONT 

 

                                      - 코드 파일 번호 

                                      - 측점번호 증가치 

                                      - 찾을점 측점 번호 

                                      - 프리즘 높이 

                                       

- Modul 에 저장된 좌표를 이용 or 수동으로 입력해

서 사용 

                                       

 

Modul 에 저장된 좌표를 이용                 수동으로 사용시 DSP  를 눌러 

Get CORD > Modul 를  Get CORD > Keyb 전환 후 사용 

CONT                                  CONT  

 

 

                                                              - Y 좌표입력 후  ENTR 

                                                              - X 좌표입력 후  ENTR 

                                                              - 지반고입력 후 ENTR 

 

                                                       CONT 

SETTING  OUT 

→ Eo  :  --------- 

No  :  --------- 

Ho  :  --------- 

Hi  :  --------- 

 

 

SETTING  OUT 

→ E  : 찾을점 y 좌표 

N  : 찾을점 x 좌표  

H  :  --------- 

SETTING  OUT 

 File  :  --------- 

Step :   --------- 

PtNr: 찾을점 측점 번호 

hr  : 프리즘 높이  

  Offs :   --------- 

→Get CORD  >  Modul 
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                                  - 찾을 점 측점 번호 

                                  - 수평각을 0.0000 으로  맞춘다 

                                  - 찾을 점까지의 거리  

 

    미동나사를 이용하여 수평각이 0.0000 되도록  맞춘다. 그러면 찾을 점의 방향이 설정된  

기계 시준 방향으로 타켓을 고정시킨 후 거리를 측정한다.   

 

                                  - 찾을 점 측점 번호 

                                  - 수평각을 0.0000 으로  맞춘다 

                                  - 찾을 점까지의 거리 

 

 

거리를 측정 

              DIST 

 

 

                                  - 찾을 점 측점 번호 

                                  - 수평각을 0.0000 으로  맞춘다 

                                  - 찾을 점까지의  거리 

 

※ ▲D 값이  - 가 나오면 수치만큼 기계방향으로 이동하고, + 가 나오면 뒤로 이동하여 

0.000 이 되도록 DIST 를  눌러 거리를 측정한다. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

SETTING  OUT 1 

PtNr    :            2 

▲Hz    :     45.45.45 

▲D     :              

SETTING  OUT 1 

PtNr    :            2 

▲Hz    :     0.00.00 

▲D     :   -123.456   

SETTING  OUT 1 

PtNr    :            2 

▲Hz    :     0.00.00 

▲D     :              
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5. 기계점 지반고 계산 

PROG    5 

 

 

CONT 

 

 

 

                  커서을 Get cord > Modul 에 놓고 DSP  를 눌러 

                    Get CORD > Modul 를 Get CORD > Keyb 전환 한다 

CONT 

 

CONT  

 

 

 

 

 

 

프리즘 시준 후 

 DIST 

 

 

 

CONT 

 

 

 

 

 

                                  3 번누름(지반고입력)                                                      

 

                       

 

 

Height Trans 

PtNr :기계점 넘버입력 

hi : 기계고입력  

Height Trans 

PtNr :알고있는점 넘버입력 

hr : 프리즘고 입력  

Get cord >Modul 

Height Trans 

Hz    :   45.45.45 

V     :   90.00.00 

Height Trans 

Hz    :   45.45.45 

V     :   90.00.00 

       :  110.914m 

Height Trans 

Ptnr  : 기계점 번호 

Ho  : 기계점 지반고 

σ Ho: 지반고 오차 

New point 1:새로운 포인트측정 

More info 2: 지반고 설명 

Set Height 3:측정된 지반고입력 

Height Trans 

→E  : 알고있는 y 좌표입력 

N  : 알고있는 x 좌표입력 

H  :  --------- 



 

LEICA T/TC1010/1610 

 

                                                                                       

 - 18 -          

                                                                       부  성 측 기 

T)02-3487-2277 

좌표 측정 및 좌표측설 퀴메뉴얼 

1. 기계점 좌표 입력 

기계 ON 시 처음 화면이 디스플레이 된다. 

  

- 측점번호 

- 수평각 

- 수직각 

- 수평거리 

 

 

       MUNU   1   2  

         

 

- Y 좌표 입력 ENTR 

- X 좌표 입력 ENTR 

 

        CONT  좌표입력과 동시에 처음화면으로  

                되돌아 온다. 

 

 

 

 

 

     

2.후시점 좌표 입력 및 방위각 셋팅 

 처음 화면에서 다음과 같이 누른다. 

            PROG    3 

 

 

                                    - 기계점의 Y 좌표 

                                    - 기계점의 X 좌표 

                                ↓  - 기계점의 지반고 

                                    - 기계점의 높이 

 

※SET※EoNo : 

→ Eo :     0.000 

 No :     0.000 

 

PtNr  :          1 

Hz    :   45.45.45 

V     :   90.00.00 

 :    ------  

PtNr  :          1 

Hz    :   45.45.45 

V     :   90.00.00 

 :    ------  

ORIENTAATION 

→ Eo  :  --------- 

No  :  --------- 

Ho  :  --------- 

Hi  :  --------- 
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   기계점 좌표를 확인한다( 기계점 좌표 입력은 MENU  1  2 이나 PROG  2 에서 만 가능하다) 

            CONT 

 

 

                                      - 코드 파일 번호 

                                      - 측점번호 증가치 

                                      - 후시 측점 번호 

                                      - 프리즘 높이 

                                       

                                      

 커서을 Get cord > Modul 에 놓고 DSP  를 눌러 

Get CORD > Modul 를 Get CORD > Keyb 전환 한다 

CONT  

 

 

                                   - Y 좌표입력 후  ENTR 

                                   - X 좌표입력 후  ENTR 

                                   - 지반고입력 후 ENTR 

 

CONT 

 

 

                                  -  의미 없는 화면임 

 

 

 

 

             CONT 

 

 

 

 

  

 

                                    

ORIENTAATION 

 File  :  --------- 

Step :  --------- 

PtNr:  -------- 

hr  :  --------- 

→Get CORD  >  Modul 

 

ORIENTAATION 

PtNr  :            1 

Hz    :     45.45.45 

V     :     90.00.00 

ORIENTAATION 

→ E  : 후시 y 좌표 

N  : 후시 x 좌표 

H  :  --------- 

ORIENTATION 

Ori  : 계산된방위각 

σOri : 계산상의 오차 

New point  1: 새로운 점의 계산  

More point  2: 자세한설명 

Set orient  3 : 계산된 방위각입력    

busy --------- 
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                                                                         -  

         숫자 3 누름 - 계산된 방위각을 셋팅 

 

 

                                    - 방위각 계산이 종료됨 

 

 

 

 

                                    - 방위각 계산 프로그램 

                                    - 후방교회법 프로그램 

                                    - 기계고 계산 프로그램 

좌표측정 

        MENU    or    STOP 

      처음 화면으로 되돌아온다 

 

 방위각이 계산되어 셋팅된 값이 나타난다 

 

 

 

프리즘 시준후 DIST 누름 미지점 좌표확인 (좌표화면선택방법 - DSP + 1.next  반복) 

                    

점 찾기  

기계 설치 후 다음화면에서 

 

                              

- 방위각 계산 프로그램 

                            - 후방교회법 프로그램 

                            - 기계고 계산 프로그램 

 

 

  

 

ORIENTATION 

      Set 

Program  End 

PROG: 

→Orientation       3 

Free Station      4 

Height Trans     5 

       

PtNr  :          1 

Hz    :   45.45.45 

V     :   90.00.00 

 :    ------  

PROG: 

→Orientation       3 

Free Station      4 

Height Trans     5 
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        6    누름 

 

 

 

                                    - 기계점의 Y 좌표 

                                    - 기계점의 X 좌표 

                                ↓  - 기계점의 지반고 

                                    - 기계점의 높이 

 

    기계점 좌표를 확인한다 

              CONT 

 

                                      - 코드 파일 번호 

                                      - 측점번호 증가치 

                                      - 찾을점 측점 번호 

                                      - 프리즘 높이 

                                       

 

                                       

 

커서을 Get cord > Modul 에 놓고 DSP  를 눌러 

Get cord > Modul 를 Get cord > Keyb 전환 한다 

CONT  

 

 

                                     - Y 좌표입력 후  ENTR 

                                     - X 좌표입력 후  ENTR 

                                     - 지반고입력 후 ENTR 

 

CONT 

 

                                  

 - 찾을 점 측점 번호 

                                   - 수평각을 00.0000 으로  맞춘다 

                                   - 찾을 점까지의 거리  

SETTING  OUT 

→ Eo  :  --------- 

No  :  --------- 

Ho  :  --------- 

Hi  :  --------- 

 

SETTING  OUT 1 

PtNr    :            2 

▲Hz    :     45.45.45 

▲D     :              

SETTING  OUT 

→ E  : 찾을점 y 좌표 

N  : 찾을점 x 좌표  

H  :  --------- 

SETTING  OUT 

 File  :  --------- 

Step :   --------- 

PtNr: 찾을점 측점 번호 

hr  : 프리즘 높이  

  Offs :   --------- 

→Get cord > Modul 
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    미동나사를 이용하여 수평각이 0.0000 되도록  맞춘다. 그러면 찾을 점의 방향이 설정된  

기계 시준 방향으로 타켓을 고정시킨 후 거리를 측정한다.   

 

                                  - 찾을 점 측점 번호 

                                  - 수평각을 0.0000 으로  맞춘다 

                                  - 찾을 점까지의 거리 

 

 

거리를 측정 

              DIST 

 

 

                                  - 찾을 점 측점 번호 

                                  - 수평각을 0.0000 으로  맞춘다 

                                  - 찾을 점까지의  거리 

 

※ ▲D 값이  - 가 나오면 수치만큼 기계방향으로 이동하고, + 가 나오면 뒤로 이동하여 

0.000 이 되도록 DIST 를  눌러 거리를 측정한다. 

                         

SETTING  OUT 1 

PtNr    :            2 

▲Hz    :     0.00.00 

▲D     :   -123.456   

SETTING  OUT 1 

PtNr    :            2 

▲Hz    :     0.00.00 

▲D     :              


